TC-80C型红外碳硫分析仪

使用及维护事项
陶瓷坩埚放入马沸炉中升温至1000℃处理4小时后冷却，放入干燥器备用。

红外检测池预热1小时，高频炉预热30分钟。

分析用氧气及动力气（压力均调节为0.18MPa），载氧0.08MPa  顶氧1.5 L/min  分析气3.2 L/min。

样品：试样重量一般在0.1-0.3克（0.2g），纯铁0.4g，钨1.5g左右。

漏气检测：将升降台上升，点击软件上的〖诊断〗，依次按键盘数字键1，2，3，5，6，看载氧，顶氧，分析气的压力是否为设定值，如果压力不稳定或者指针慢慢往下降，可判断为漏气：如果压力达不到设定值，手动调节也无法调到设定值，亦可判断为漏气。

校正（碳为例）：点〖通道〗，“右击”碳通道中的一个通道在菜单栏中“设为当前”，再右击出现菜单栏“编辑”，回到分析结果中选择已知碳含量的分析结果，并在结果前的 □ 中打上 √ ，并输入标准含量，然后按〖校正〗按钮。（碳硫可同时校正）

维护：定期更换干燥剂以及二氧化碳吸附剂，时间长会结块堵塞气路通道，并在管口下加装脱脂棉。

定期更换不锈钢圆刷


















 












































